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涡旋盘精加工的新解决方案

通过采用斗山机床的革新设备FM200 Linear的，提供涡旋盘精加工的新标准

高生产效率

高品质

可靠的
解决方案

FM 200 Linear

高速、高精度卧式加工中心

对于涡旋盘加工工艺，与采用专机相比

FM200 Linear提供的..

工序柔性 !! 

超高速、超精度解决方案 !!
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基准公差
(10um) `

节拍

竞争公司 DOOSAN

73sec 71sec

比涡旋盘专机

基准公差
(Ra0.6)

生产效率2)

品质

粗糙度
基准值
偏差
上限值
下限值 `

基准公差
(60um)

面润阔度

平面度

基准公差
(5um)

直线度

稳定的结构及减震特殊材料

• 左/右对称稳定的桁架结

构

• 采用减震效果较卓越的矿

物铸件

高精度直线电机

• X/Y/Z直线轴采用直线电

机，体现优秀的超高速定

位精度、重复精度

超高速主轴

• 与竞争公司比较，通过

采用超高速单元，体现

高生产效率及高精度

精加工涡旋盘的新标准
合理的价格、高生产效率、可靠的品质

高

(日本涡旋盘精加工专机)

优秀 优秀

1) 有关价格时标准配置价格，根据选项价格不一样。请向斗山机床工程师咨询详细内容。
2) 2) 以27cc 涡旋盘精加工为准

(FM200 Linear)

满足 满足

投资费1)

比涡旋盘专机下降40~50%

竞争公司 DOOSAN
(日本涡旋盘精加工专机) (FM200 Linear)

40~50%

100

(以竞争公司100为基准)

50~60
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设备布局

平面图

正面图

设备规格

自动换刀装置

X轴 200 mm 

Y轴

最大主轴速度 42000 r/min

刀具锥度 HSK-E 40

行程 /快速进给速度 主轴

Z轴

50 m/min 

340mm 50 m/min 

300 mm 50 m/min 

主轴电机功率 10 kW

主轴电机力矩 6.5 N〮m

刀库容量 24把

长度 2225 mm

机床尺寸

宽度 1972 mm

高度 2375 mm
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* NC系统 : HIDENHAIN iTNC530


